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Modulos de torcao e elasticidade

G E (o)

Material kgfimm? | kgfimm? | kg/dm?

Acgos carbono conforme DIN 17223

Classe AeB SAE 1060 / SAE 1070 8002 | 20387 7,85

Classe Celll SAE 1080 / SAE 1090 8308 | 21000 7,85

Acos Inoxidaveis conforme DIN 17224

X12 CrNi17 7 AlSI 304 7136 | 19368 7,90
X12 CrNiAI 17 7 AlSI 302 7441 | 20082 7,90
X12 CrNiMo 18 8 AlSI 316 6932 | 18858 7,90

Acos Carbonos Ligados conforme DIN 17221

Enrolamento a frio SAE 5160 / SAE 6150 8002 21916 7,85

Enrolamento a quente | SAE 5160/ SAE 6150 7800 | 20999 7,85

Ligas de Cobre conforme DIN 17682

CuSn6F95 4281 | 11723 | 8,73
CuZn36F70 3976 | 11213 | 8,40
CuBe2 4791 | 12232 | 8,40
CuCoBe 4893 | 13252 8,40

Grdfico de variacdo de temperatura
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