
CARACTERÍSTICAS DOS PRINCIPAIS AÇOS INOXIDÁVEIS

DEFINIÇÃO
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mente melhorada através do acréscimo nos teores de cromo e também mediante a adição de molibdênio.
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bilidade de um ataque por corrosão.
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Isso, porém não quer dizer que qualquer aço inoxidável, em qualquer meio corrosivo, tenha caracI
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seleção e utilização dos aços inoxidáveis é: ‘‘Utilizar o material adequado em condições apropriadas”.

AÇO INOXIDÁVEL TIPO MARTENSÍTICO
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de obter endurecimento ao ser resfriado rapidamente a partir de temperaturas elevadas (transformações 
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com o aumento dos teores do carbono, enxofre e fósforo.
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temperado e revenido, apresenta sensibilidade magnética (ferromagnetismo).

Apresenta melhores condições de resistência a corrosão no estado temperado e revenido e com a 
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CARACTERÍSTICAS DOS PRINCIPAIS AÇOS INOXIDÁVEIS 

AÇO INOXIDÁVEL TIPO FERRÍTICO

Neste grupo, o cromo ainda é o principal elemento da liga, podendo atingir valores mais elevados, 
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ou em meios atmosféricos.
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no reaquecimento a altas temperaturas.
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por isso, exigem atenção na seleção das peças a serem aplicadas.
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a frio. Apresenta sensibilidade magnética (ferromagnetismo).

AÇO INOXIDÁVEL TIPO AUSTENÍTICO
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temperaturas.
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Na condição solubilizado, geralmente não são magnéticos, porém quando trabalhado a frio, aumentaI
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